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(4) und wird anschlieRend im Schlackem52 MW im Kraftwerk Wintershall zan 200 °C haben, weiter gereinigt (grauer
bunker (5) gelagert. Sie wird als Baugeffjhrt. In der Dampfturbine wird die Bereich in Abb. 2). Im Spriihabsorber (13)
z.B. beim Stral3enbau, weiterverwert®¥armeenergie in mechanische Energied Kalkmilch eingedust, die Chlor und
Bereits im Verbrennungsraum wird mitmwandelt. Diese wird dann in einenSwlitvefeldioxyd zu Salzen umwandelt und
der Reinigung der Rauchgase begondenTurbine verbundenen Generator (@hdet. Im nachgeschalteten Flugstrom-
Hier wird Ammoniakwasser (6) eingeifiistektrische Energie umgesetzt. Einugntenkreaktor (14) werden Schwerme-
dadurch werden die im Rauchgas entBet-Teil des Dampfes wird nach Abgah#e, Dioxine und Furane mittels Aktiv-
tenen Stickoxyde in Stickstoff und WadsigroSten Teils der Warmeenergie kaltde extrahiert, weiterhin werden Reste
aufgespalten. der Turbine entnommen und als Prozess-Chlor und $®einem zweiten Be-
Der aus Membranwéanden und Heiz &ampf im Fabrikbetrieb genutzt (12). Emdlungsschritt nochmals durch Kalk-
chenbundeln bestehende Dampferzekieinerer Teil des Dampfes wird in dehyidirat gebunden. Feststoffpartikel, die in
ger (Kessel) nimmt die bei der Verbrelnine komplett entspannt und dann degeringer Menge vom Rauchgas mitgefuhrt
nung frei werdende Warme uber Strakendensator (10) zugefihrt, in dem dserden, lagern sich an Schlauchen im Ge-
lungs- und Konvektionsheiz dchen aufun drucklose Dampf wieder in Wasseebe lter (15) ab. Diese werden in regel-
Im Dampferzeuger nden die Prozesdeddensiert wird. Die Kondensate werdaigen Zeitabstdnden automatisch ab-
Verdampfung und der Dampfuberhitznagh entsprechender Erwarmung erngejpulst und so gereinigt. Die dabei anfal-
statt. dem Kessel zugefiihrt. lenden Filterstaube werden durch die K+S
Die bei der Verbrennung freiwerdendéJber den Transformator (11) wird dieEntsorgung GmbH verwertet.
Wéarmeenergie erzeugt in den beiderelésrische Energie ins Stromnetz gefjielobriPassieren der Reinigungseinheiten
seln (7) pro Stunde 160 t Dampf mit edimegroRer Teil wird direkt im Fabrikbdiihrt der Saugzugventilator (16) das gerei-
Druck von 80 bar und 520 °C Tempettaiio. Wintershall genutzt. nigte Rauchgas mit einer Temperatur von
Der Dampf wird Uber eine ca. 300 m Macje Verlassen des Kessels werden da 140 °C zum Kamin (18). An diesem ist
Leitung der Turbine (8) mit einer LeisRagchgase, die hier noch eine Tempeliatiessstation (17) angebracht, die die
Emissionen liickenlos und kontinuierlich
Si — Uberwacht und damit dokumentiert, dass
die 17. Bundesemissionsschutzverordnung
(17. BimSchV) eingehalten wird.

f —
Um den in der Abfallverbrennungsanla-
ge erzeugten Dampf moglichst effektiv zu
nutzen, hat die K+S KALI GmbH das exi-
stierende Kraftwerk Wintershall um ei-
nen neuen Dampfturbosatz erweitert. Bei
diesem neuen Dampfturbosatz handelt es
sich um eine Entnahme-Kondensations-
Turbine. Die neue Turbine hat einen ho-
heren Wirkungsgrad als die bestehenden
Maschinen, so dass bei gleichem Dampf-
durchsatz mehr Strom erzeugt werden
kann. Der ausgekoppelte Dampf wird vor-
wiegend zur Kaliproduktion verwendet.
Somit wird Strom in hochef zienter Kraft-
Warme-Kopplung erzeugt.
Die Anlage ist dazu ausgelegt, ganzjahrig,

Technische Daten des Turbosatzes
Doppel-Entnahme-Anzapf-Kondensations-Turbine
Typ: SST400

Die Bauzeit fir den Turbosatz (s. Abb. 5),
der im Wesentlichen aus der Turbine, dem
Getriebe, dem Generator, dem Kondensa-

Nenndrehzahl: Turbi ne 5 797 U/min. Generator: 1 500 U/min
Nennleistung Generator: 65 MVA, cos phi = 0,81
Wirkleistung Turbosatz:  52.65 MW

tor, der Schmier- und Hydraulikélversor-
gung und dem Steuerungssystem besteht,
betrug von Auftragsvergabe bis zum ersten

Frischdampf: 81 bara, 520 °C, max. 200 t/h Beaufschlagen mit Dampf ca. 25 Monate.
Entnahme 1: 3,3 — 6 bara, 376 — 461 °C, max 108 t/h Die einzelnen Komponenten wurden
Entnahnme 2: 1,4 —2,2 bara, 119 — 217° C, max 108 t/h durch eine Wandoffnung im neuen Tur-
Kondensator: 0,088 bara, max 120 t/h bei 5 000 m3/h binenhaus in ca. 9 m Hohe eingebracht

und auf dem Turbinentisch montiert. Die-

' _ o _ _ ser Tisch mit einem Gewicht von ca. 500t
also auch in Zeiten mit niedrigem Pran Drehung versetzte Turbinenrotor tr%i%t auf Federn und eigenen Fundamen-

zessdampfbedarf bei K+S, z.B. in Refiber ein Getriebe einen Generator art]eﬁ‘,rhm eine Schwingungsentkopplung
raturpausen oder bei Stérungen der Rweei Stellen der Turbine wird Dampf %ﬂ Gebaude zu erreichen. Somit kann
duktionsanlagen, den Weiterbetrieb denterschiedlichen Driicken (4 bar undeﬁ] ruhiger Lauf des ca. 40 t schweren An-
Abfallverbrennungsanlage weitgehenbar) und Temperaturen zwischen 150[r?igosstranges bei Drehzahlen bis ca. 5.800
zu gewahrleisten und den dort erzeugtesh 250 °C aus der Turbine geregelt %’drehungen pro Minute erreicht werden.
Dampf sinnvoll zur Stromerzeugung niommen. Dieser Dampf wird Uber eirbas fast vollautomatische Steuerungssy-
nutzen. Rohrleitungssystem der Kalifabrik Zugesm erméglicht ein Anfahren der Tur-

Die Turbine vom Typ SST400 aus defiihrt, wo er als Warmequelle bei der Eie mit wenigen Knopfdriicken von der
Hause SIEMENS ist eine auf die spezilignng der Produkte verwendet Wirﬂeitwarte aus, so dass bei vorgewarmter
Bedirfnisse des Kraftwerkes Winterskate kleine Teilmenge des Frischdanmges%hine das Erreichen der Volllast von
ausgelegte Baureihenmaschine. Der durtddauft die Turbine komplett und V\g@ MW, was umgerechnet ca. 70.000 PS
Turbinengeh&use mit einem Druck vdnis8ih den Bereich des Vakuums entsgaapta, Leistung von 77 Formel-1-Autos,
bar (entspricht dem Druck in 800 m W4is+ hat der Dampf nur noch eine Te@rqfsbricht, innerhalb von ca. 40 Minuten

sertiefe oder einem Gewicht von 80 kgtur von ca. 30-40 °C. Der nachgescn]adqugh ist. Das Steuerungssystem iiber-

auf einer Flache vom 1cm x 1cm) undenrdensator, der von Kiihlwasser duw%ht weiterhin standig fiir den sicheren
ner Temperatur von 520 °C einstromestidient wird, kiihlt den Restdampf um §é§trieb wichtige Parameter und schaltet
Frischdampf durchlauft 20 Schaufelraiigg Grad Celsius ab. Das dabei entsa‘?@ﬁﬁschine ab, sobald einer dieser Para-
(s. Abb. 4) und gibt an jeder Schaufeldshiéondensat wird wieder dem Damrmaért—er iiberschritten wird.

einen Teil seiner Energie ab. Der dadzeciyungskreislauf zugefuhrt.
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TIEF UNTER DEN GRUNEN HUGELN DER RHON HABEN DIE
KRAFTE DER NATUR IN JAHRMILLIONEN EINE FASZINIE-
RENDE KRISTALLGROTTE GESCHAFFEN. FUNKELNDE SALZ-
KRISTALLE VON EINZIGARTIGER GROSSE. KOMMEN SIE ZU
UNS! WIR LADEN SIE EIN ZU EINEM SPANNENDEN AUSFLUG
IN DIE WELT DES ,,WEISSEN GOLDES“. FAHREN SIE MIT DEM
FORDERKORB AUF 500 METER TIEFE. ERLEBEN SIE TECHNIK
ZUM ANFASSEN UND SEHEN SIE KALIBERGBAU WIE ER
FRUHER WAR — UND WIE ER HEUTE IST. BEGEBEN SIE SICH IM
HISTORISCHEN GOLDRAUM AUF DIE SPUREN DES LEGEN-
DAREN REICHSBANK-SCHATZES.
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FUHRUNGEN GANZJAHRIG, DIENSTAG BIS SONNTAG,
9.30 UND 13.30 UHR. BITTE LASSEN SIE IHREN BESUCHS-
TERMIN TELEFONISCH RESERVIEREN.

TELEFON O03695-614101. TELEFAX 03695-612472.
INTERNET WWW.ERLEBNISBERGWERK.DE

Bohren und Sprengen mit Tradition
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I Salzgitter Maschinenbau

Produkte und Leistungen

Salzgitter Maschinenbau AG

WindmiihlenbergstraBe 20-22 Tel.: +49 5341 302 447
38259 Salzgitter Fax: +49 5341 302 724
Mail: bergbau@smage.de  maschinenbau@smage.de

| Gewinnungsmaschinen fiir den Uber- und Untertage Ubertage Sprenglochbohrmaschinen auf Ketten, Rad

Bergbau

- Untertdagige GroBRlochbohrgerite, Ankerbohrgerite,

und LKW aufgebaut
sowie Sonderkonstruktionen

Sprenglochbohrmaschinen sowie Unterbandreiniger




